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Justificacioni’|&*presente especmcacuon técnica nace de la necesidad institucional de adquirir componente vehlcular con las caracteristicas técnicas .
descritas,

te tipo de automotor suele ser usado para el patrullaje urbano y rural, actividades diarias desarrolladas en el servicio de Policia a nivel
nacional. Irst wuonalmente este vehiculo es usado en el MNVCC como vehiculo esencial en el servicio de vrgllanma e ey

B v 13{ W

1. REQUERIMIENTOS TECNICOS

T AT

PECIEICACION B EE o ) RECUERINIENTGEREIR R S e s o o
Cilindraje (comermal) De 300 cc a 650 cc ‘
‘ - Tipo Doble propésito enduro ; !

Modelo Nuevo, no inferior al.afio de entrega
" Motor -1, 2 0 3 cilindros cuatro tiempos
Potencia Minimo 25 hp (comermal)
Sistema de arranque Eléctrico
Sistema de encendido Electrénico \
Sisfema de alimentacion lnyeccién electrénica
" Combustible Gasolina
Embrague . | Multidisco bafiado en aceite ,
Velocidad, Minimo cinco velocidades
‘Transmisiéon . | Cadena con soporte protector de cadena de disco (suntour)

~ Chasis Doble cuna

Delantera: horquilla telescépica

ension = :

Trasera: de resistencia que permita soportar la capacidad de carga ofrecida por el fabricante y puede ser:-
Compuesto por un vastago o pistén perforado y el muelle, 6 Mono amomguada brazo oscilanfe o basculante:
Disco ABS en las dos ruedas

Al e Resolucién No: 02842 del 10/09/2021 por lo cual se modifica el artlculo 36 de Ia Resolucnén No.06676 del 24/1 2/18
Y Reglamento de Uso de la identidad € imagen de la Policia:Nacional-

11 eléctrico / Con capacidad de abastecer los requerimientos de todos los Sistemas-en pleno funcwnamlento P
Luces Las reglamentadas por el Ministerio de Transportes, con snstema de encendido automatico.
“Llantas y rines | Las estipuladas por el fabricante tipo dual.
Distancia al piso Minimo 250 mm o
Capacidad de tanque . Capacidad minima para2,5gal. - "~
Tablero de instrumentos Digital con medidor de combustible y check engine
Control de emisiones Debe cumplir con la Euro 3 o superior ol
: = Accesorios Soporte lateral, protector inferior de motor, parnlla porta maletero, protectores‘de manilar, mando de luces y sirena

totalmente impermeable.

et i Las motos y sus componentes deben ser ongmales de fébnca no se aceptan| modlflcacmnes ensambles o
" " Garantia - - adaptaciones por parte del concesionario o distribuidor, excepto [as que requlera la Policia Nacional descritas en la
o : presente especificacién técnica.

\

: j Las suministradas por el fabricante que como minimo debe ofrecer una pmza un alicate, una copa de bujias, un juego
Kit de herramientas de 4 destornilladores (pala y estrella), un cahbrador de aire, un Juego de 4 |laves mixtas, un hombre solo y un estuche
A Ay { | porta herramientas.

(02) Dos cascos abatibles o cerrados, que cumplan con la normatividad vngente del Ministerio de Transportes (Resolucion
1080 del 18/03/2019) y la Norma Técnica NTMD-0015-A3 del Ministerio de Defensa Nacwnal deben 1nclu1r simbologia
' Equipo ‘ institucional (emblemas, colores, siglas y escudos Policia Nacional) ;
WA (02) Dos impermeables de tres piezas (chaqueta, pantalon y zapatones) en color verde; deben incluir sxmbologia
institucional (emblemas'y escudos Policia Nacional), que cumplan con la espemfxcamén técmcé NTMD 0254 A3

(02) Dos Juegos de rodilleras, coderas y guantes segun el anexo 1.

Y N
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“establecido en las especificaciones técnicas. [

(01) Maletero de alta resistencia, instalado en la parte trasera eri su respectiva parrilla resistente a la v«bracrén con un |
rango minimo entre 30 litros y 40 litros, de color negro y verde.

(01) Porta tonfa: estg se encontraré colocado al costado derecho de la defensa en la parte superior sujeta mediante una
base metalica que lmplda que la tonfa se mueva con el movimiento constante de la motocicleta. (NO ESTA EN EL

ACUERDO MARCO)
Nota 1: Parémetros‘que serdn revisados por parte del Grupo Control de Cahdad de la Direccion Administrativa y
Flnanmera de la Policia Nacional.

Nota 2: Se debe anexar certificacién expedida por parte del oferPnte del cumplimiento del c:en por c:ento (1 00%) de lo

Nota 3: Para. la recepcnén de los lotes producto terminado se rexallzaré |nspeccmn de condiciones, generales: (disefio,

matenales acabado§ confeccién) de'acuerdo en lo establecido en las especificaciones técnicas de referencia de cada

producto por; parte del Grupo control de calidad de la Direccién Administrativa y Financiera de la Policia Nacional.

Sirena compacta

(01) Sirena compactq tipo profesional de 30 Wattios con funciones de microprocesador, con dos tonos de sirena tipo
policial con control |n§talado en la parte delantera de la moto, de facil accesa y operatividad; la sirena dehn ser
mstalada en la defensa de la moto por parte media y llevara soportes anti vibracién.

02y Dos focos tipo LI‘ED para uso policial, (se debe anexar certificacién de cumplimiento norma SAE., B45). Dnreccnonales

con minimo seis supgrled encapsulada, resistente a la vibracién y a la intemperie, con un angulo de cobertura de 180

grados cada: uno, de‘color azul y'rojo deben ll’ montado en la def1=nsa conforme al disefio de la motomcleta una a cada
lado. (

e Una lampara con migumo tres superled, rectangular, encapsulada, resistente a la vibracién y a la mtempene de angulo
) ' | abierto montada sobl"e la tapa superior de la caja trasera, el foco de angulo debe ser abierto con vision trasera, de color
azuly rojo, material l?ntes en poli carboniato. Voltaje 12V, un solo interruptor de encendldo resistente ala intemperie para
\ las tres luces de minimo 25 amperios.
Una de un solo cuerp‘o la'cual deberé estar fabricada en tubo cell rolled de 1y %" de didmetro en callbre 14, de forma
conica que evite el vuelco, ‘en pintura electrostatica negra, sujeta al chasis en la parte delantera inferior o de los mismos
Defensa tornillos de unién mo{

tor chasis a través de una platina de %4”; y con un segundo soporte que la fije en la parte superior,
el jancho de'la parte supenor de la defensa no debe ser mayor al ancho del manubrio, a cada lado deberé llevar
mcorporado un soporte para'la instalacion de las Iuons .

‘ I 2 REQUERIMIENTOS ADICIONALES

\

Sy

Inférrnacién técnica detallada

Los requerlmlentos adicionales son de obligatorio cumphm|ento Cuando a juicio de la Policia Nacional, se omita alguno de ellos y/o el contenido /ie. los
misimos sea insuficiente, esta podra requerxrlqs N ‘1\ :

CACION i &

La‘f cha técruca debe espemf icar claramente potenma méx1ma ya que revolucuones se alcanza tor_que maximo y aque | que
revolucxones.se alcanza cilindrada, capacidad de carga y accesorios ofrecidos.

 Garantia del servicio postventa

Certificacién wexpedlda por el representante legal del ensamblador o fabricante o distribuidor autorizado, segtin sea el
caso, en la que cons;e que el proponente cuenta con el soporte técnico del fabricante en la prestacién de todos los
sefvicios técnicos ofrecidos y el suministro de- repuestos para los vehiculos ofrecndos por un tiempo min? P _de diez (10)

anos =

Infraestructura del servicio
postventa

Se debe anexar docu‘mento suscnto por el representante legal del ensamblador o fabricante o dlstrmudox ‘,Jtonzaclo de
la marca en el pals, en el que manifieste que existe Una red de concesionarios y talleres autorizados que pueden
prestar los servicios de rmantenimiento'y postventa a nivel nacional.

Lalinformacion debe incluir:

a. |Razén social. | {

b. Nombre dél representante legal.

c. |Ubicacion, direccién teléfono y/o correo electrénico.

Garantia técnica del vehiculo

El| proponente deberé manifestar en su propuesta que otorga garantia técnica para amparar-las motocxcletas contra
posibles defectos de ‘fabncacmm dafios ocasionados por fallas en el disefio, 0 materiales, incluyendo la mano de obra y
Io§ repuestos yla d1§poslcnén de las piezas que han sido cambiadas de una manera ambientalmente adecuada, con el
respectlvo soporte de disposicion final de' estos elementos. Esta garantia debe ser sin costo adicional alguno, per un
' plazo mlmmo de un (,1) afio libre de kllometraje comados a partir del recibo a satisfaccion de la motocicleta por parte de

la Policia Namonal {

Material de/consulta (incluido
en el costo de la motocicleta)

En el momento de la‘entrega de las motos el contratista debe summlstrar dos (2) juegos que consten de un (01) manual
general de reparacion de la-moto y un (01) manual de partes donde aparezcan las referencias, el listado oficial de |
precios para los repuestos a la fecha de entrega, emitido por el fabricante, ensamblador o representante de la marca en
el pafs. (preferiblemente en medio magnehco y en idioma espanol}, comp lo determine el supervisor del contrate.
Para aquellos veh(cqlos que incluyen en el manual del usuario el mantenimiento praventive se acspta un sslo manual
por estos dos conceptos (usuario - preventivo). ‘

Lugar de entrega

Las motocicletas deberén ser entregadas en los lugares que determme el supervisor.
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Rodilleras

Rodmeras tacticas que ofrecen proteccion en " rodilla y camlla
Poseen disefio ergondmico, excelente ventilacion, ajuste perfecto con correas en nylon eléstico y cinta de
contacto de suelte rapido, fijacion en la parte posterior de la pierna, ofrece gue el centro de la rodilla este
completamente cubierta en todo el rango de movimiento, 3 piezas inyectadas con 4 tornillos y pin-en
aluminio ‘para dar fijacion y movimiento a las piezas, remaches en latén (no se oxidan) que sujetan la parte
de la interna. Area de Ia rodilla flotante, con refuerzo en material sintético termo inyectado y camara de aire
que ofrece . proteccion - -extra.
Disefio asimétrico izquierdo y derecho para optimo ajuste y cobertura en todo.el rango del mov;mlenfo

Nivel de pfoteccién

Debe tener proteccion al-alto impacto y a las abolladuras cuando se presente friccién contra. el pavimento
y/ 0 material rigido

.| * Largo 460 mm + 10 mm.

Dimensiones de la prenda '

PARTE INTERNA (ACOLCHADO)

* Ancho superior minimo 220 mm medida en la parte mas, ancha W S,
* Ancho medio minimo 220 mm medida en la parte mas ancha...

* Ancho inferior minimo 220 mm medida en la parte mas ancha.

*Tres (03) correas elasticas ajustables de 40 mm+2 mm (Una enla parte supenor unaen Ia parte medla
y una en la parte inferior)

PARTE EXTERNA [ g ‘ ;

*Una (01) pieza superior en plastico de 240 mm =5 mm de ancho medida desde la parte méas anchay 150
mm + 5 mm de alto medido desde la parte mas alta la pleza debe ir asegurada con cuatro (04) remaches’
en laton asegurando la parte interna.

* Una (01) pieza media (rodilla) en plastico de 280 mm + 5 mm de ancho medida desde la parte mas'
ancha y 130 mm + 5 mm de alto medido desde la parte mas alta , la pleza debe ir asegurada con cuatro !
(04) remaches en laton asegurando la parte superior e inferior.

*Una (01) pieza inferior en plastico de 230 ‘mm + 5 mm de ancho medlda desde la parte mas ancha y 270
mm + 5 mm de alto. medido desde la parre mas alta, la pieza debe ir asegurada con seis (06) remaches en
latén asegurando la parte interna. ‘

*Espesor pieza de inyeccion (Plastlco) 2.5 mm minimo.

*Tres (03) Hebillas plasticas tipo suelte rapido para ajuste de la pleza enla pierna y canlllera
* Orificios de ventilacion en la pieza superior e inferior. .

* Angulo de rotacién que permite el movimiento de las articulaciones del cuerpo -

 interior

Tallaje Talla Unica para adulto
Material de-forro parte *Forro tejido 100% poliéster..
* Abullonado en Ppoliestireno expandldo re5|stente termoconformado que absorbe y dlspersa los

impactos. e

Manua! de usuario

Cada juego de rodilleras debe traer un manual de usuario donde se indique condlcmnes de uso,
mantenimiento de las rodilleras y nivel de proteccién en idioma: espanol

Material de la rodillera

Composicion:

Material en plastico moldurado.

Polipropileno 45%.

Polietileno 2%

Polyester 12% ' Y ‘ 3 |
Poliamida nylon 26,8% il 3
Policloruro de vinilo 3% ' :

Caucho 7% e _ ‘ 3

Aluminio 2% - 4 ; : N

Acetato de vinilo de’ etheno 0,2%

Laton 2% :

Color

A convenir con el supervisor del contrato

Garantia

1 afio

Tipo embalaje

En bolsa de polipropileno por juego

Deformacion

Debe ser de un material que cumpla con el 100% de las especificaciones requendas con el fin de que no
Se rompa con una caida,
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" Servicio post- venta

Codera

| Disefio asimétrico |zqu1erdo y derecho para optimo ajuste y cobertura en todo el rango, del movnmlento Con

Se ldara capacitacion al personal que sea necesario sobre el usoy conservacion de las rodxlleras con el fin
de garantlzar tenga la mejor mformacmn del ploducto

Coderas tacticas \que ofrecen proteccxon en codo, antebrazo y tnceps Poseen dlseno ergonomico,
ventllamon ajuste perfecto con correas en nylon elastico y cinta de contacto de suelte rapido, fijacion en la
parte interna del brazo, remaches en latén  (no: se - oxidan) que sujetan la parte interna.

pieza - textil ela‘stma que - impide el desplazamiento de la codera durcmte el uso.

Aréa del codo flotante con refuerzo en material sintético termo inyectado.

‘Nivel de proteccion

Debe tener, proteccion al alto'impacto y a las abolladuras cuando se presente friccion contra el pavimento
y/ o matenal ngldo\

14

Dimensiones de la prenda

- | * Sistema de sujecion del antebrazo en tela de 150 +5 mm, médldo en los extremos, con ‘sistema

: *Dos heblllas plasticas tipo pasador para ajustp de la pleza en el antebrazo de 40 mm + 2 mm y 20 mm #

PARTE INTERNA (A(‘OLCHADO) :

* Ancho superior 220 mm £ 5 mm. : ' sy

* Ancho medio 190 mm + 5 mm medida en la parte mas ancha. -

* Ancho inferior 13p mm+5 mm medlda en la parte mas ancha.

* Liargo 340 mm x 10 mm. ,

* Dos (02) correas elasticas ajustables de40 mm £2 mm |‘Una enla parte superior y una en la parte
inferior)

* Una (01) correa elastica ajustable de 20 mm + 2 mm ubicada en la parte media

* Sistema antldeshg_ante en la parte del codo y antebrazo.

antideslizante en Ia parte interna.

PARTE EXTERNA‘ P

*Una (01) pieza supenor en plastico de IOO mrn + 5 mm de ancho medida desde la parte mas ancha y 85

mm + 3 mm de alto medido desde la parte més alta, la pieza debe ir asegurada con cuatro (04) remaches

en laton. - \

*Una (01) pieza mfenor en plas’aco de 190 mm £ 5 mm de ancho medida desde la parte mas ancha y 220
mm £ 5 mm de alto medido desde la parte mas alta, la pieza debe ir asegurada con seis (06) remaches en

Iaton

*Espesor pieza de inyeccién (Plastlco) 2.5 mm minimo.

*Clnta de contacto‘(gcmcho) para la correa superior, de 40 mm * 2 mm de alto y 75 mm £ 3 mm de ancho.

2 mm, medidas. en\la parte interna.

* Orificios de ventllFCIon en la pieza superior e inferior.
* Angulo de rotacion cue permite el movimiento de las artu,ulacmne del cuerpo. -

Tallaje

i %
I

Talla Ginica para adulto ;

Material de forro ﬁane.
interior

* Forro tejido 100% poliéster. |
X Abullonado en po‘llestneno expandido resistente, termo conformado que absorbe y dlsperoa Ios
lmpactos ;

.. Manual de usuario

Cada juego de Codera debe traer un manual de usuario donde se indique condiciones de uso,
mantenimiento de las rodilleras y nivel de proteccion en idioma espafiol.

o~

Material de la codera

| Acetato de vinilo dé etileno 0,2%

Composicion: \ |

Material en plastico moldurado

Polipropileno 34%. : ‘

Polietileno 20%° s G
Polyester 11% | :
Pohamlda nylon 9%
Pohclorumvde vinilo 9%

Caucho 5% } :
Poliuretano 6% - : “

Aiummlo 5% |

(Color

Al convenir con el supr-\nnsor del contrato

- Garantia

1|afio :

PN LA R |

T
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R El oferente efectuara dentro del plazo de ejecucion del contrato y hasta la entrega de los vehiculos, una capacitacion

"¢ - Capacitacién para el personal que indique el supervisor del contrato sobre la conduccion y familiarizacion de los componentes basicos
teodil de la motocicleta, seguridad vial, y conduccién a la defensiva con una intensidad horaria minimo de 8 horas.

LM O ’ Sin embargo, adicionat al mantenimiento minimo requerido por la Policia:Nacional el oferente debe anexar en su
b propuesta y curmplir con el programa detallado de actividades de mantenimiento establecido por la casa matriz,
certificado por la persona encargada del servicio técnico del ensamblador de la motocicleta, fabricante o representante
de la marca en el pals, de acuerdo con el kilometraje y hasta 24.000 km., discriminando para cada una de las revisiones
e incluyendo mano de obra, insumos y repuestos genuinos con las correspondientes cantidades y en general cualquier
repuesto o insumo que sea necesario para atender totalmente el mantenimiento del vehiculo objeto de esta contratacion,
durante los pﬁmeros veinticuatro mil (24.000 km.), y la mano de obra para realizar dichos trabajos que incluyan todos los
costos directos e indirectos asociados a la atencién de dichos servicios. Igualmente debera tener en cuenta actividades
como: centrado de rines, sincronizacion, lavado de inyectores, cambio programado de partes o repuestos y en general
cualquier actividad periédica recomendada por el fabricante de la motocicleta para su adecuada manutencién. |

El proponente-sera responsable por los dafios generados al vehiculo o a sus partes por la omisién de alguna de estas
- | actividades o el cambio en la frecuencia de ejecucién de las mismas, =~ - ; ‘

(3 N

El servicio de mantenimiento debe ser prestado por talleres autorizados ofrecides a nivel nacional.

: ) 3 ; :
Para lo anterior, el proponente debe anexar la relacion de concesionarios y/o talleres en donde se prestarg este
servicio, anexando la siguiente informacion: ;

a. Razoén social.

b. Nombre del representante legal.

c. Ubicacién, direccion, teléfono,y correo electronico. - g
d. Puestos de trabajo disponibles para los servicios de mantenimiento preventivo y correctivo de los vehiculos objeto
del contrato. : : X ' |

e. Certificar como minimo que en el concesionario o taller se halla efectuado mantenimiento minimo de 5 afios del tipo
it : * | de vehiculo y marca ofertada, expedida por el fabricante, ensamblador g representante de la firma. 4

; e f. Dicha informacién ser verificada por funcionarios de la Policia Nacional designados para tal fin.

Maritenimiento preventivo
incluido en el costo de la
‘motocicleta

Se requiere constancia que el proveedor puede garantizar como‘minimo- gl mantenimiento en la siguiente ciudad:
3 X ; % il 4o = S

| ; ) Leticia, Medellin, Arauca, Barranquilla, Cartagena, unja, Manizales, ‘Florencia, Yopal, Popayén, Valiedupar, Quibds,

; | Monteria, Bogot4, Puerto Inirida, San José del Guaviare, Neiva, Riohacha, Santa Marta, Villavicencio, Pasto; Clicuta,
Mocoa, Armenia, Pereira, San Andrés, Bucaramanga, Sincelejo, Ibagué, Cali, Mitt y Puerto Carrefio el

“En el evento en que el proponente no cuente con'la totalidad de los concesionarios o talleres autorizados en las ciudades,
debera expedir certificacion suscrita por el representante legal del proponente en el que se comprometa a garantizar la
prestacion del servicio de mantenimiento preventivo y correctivo en los sitios en que la Policia Nacional lo requiera'y en
los plazos que determine el supervisor del contrato, conforme a las necesidades de la Policia Nacional”.

En todo caso la responsabilidad por el servicio en estos talleres ante Ia Policia Nacional es exclusiva del adjudicatario,
sin que se pueda manifestar como eximente de responsabilidad el hecho de su/subcontratista. 4

. 7 SROURNENOSERRRENTE =
e e S TSRS e e e e e e
Adicionalmente al cumplimiento delas especificaciones técnicas y requerimientos adicionales de los vehiculos, en el momento de la entrega, el contratista
debe cumplirlas condiciones o aspectos establecidos en el siguiente cuadro. El oferente debe certificar en'su oferta que conoce y acepta dichas
condiciones. 3 . ‘ * '

\

El vehiculo debe ser entregado con el segUrq obligatorio SOAT a nombre de la Policia Nacional con vigencia de un afio contado a partir de la entrega.., .

"Cada vehiculo-debera ser entregado con matricula oficial, exonerados de todo gravamen e impuestos para fa Policia Nacional de acuerdo a la Reso‘luéién
0012379 del 28 de diciembre de 2012 del Ministerio de Transporte, en la ciudad que el supervisor del contrato indique. iy

El vehiculo en el momento de la entrega debe estar en perfecto funcionamiento, accesorios, protectores completoS}y debe estar provista de los dispds_itivos

que para la fecha haya estipulado el Ministerio de Transporte y cumplir las tltimas normas emitidas por autoridades encargadas de controlar y presetvar el
medio ambiente. ; N ‘ ke

S =i W Y &

e
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Las fichas técnicas suministradas pof:la1 firma oferente dc"aben corresponder a las originales del fabricante o del ensamblador y no de la firma vendedora. _’

A manera de informacién se‘deberé adjjuntar las fichas técnicas originales del vehiculo cfrecido en el momento de la oferta.

), A : R T : y 7 27 h . 4
Los vehiculos deberan ser suministrados con material de consulta escrito y/o en medio magnético y en idioma espafiol, es decir, un manual de operacion y

un manual de mantenimiento preventivo, un manual de partes y uno de reparacién de motor. Para aquellos vehiculos que incluyen en el manual del usuario
el mantenimiento preventivo, se acepta un solo manual pPr estos dos conceptos (usuario — preventivo). : v
¥ | i {s b

e com%:ustible debe estar lleno.

T

Para la aplicacién de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacién que esté vigente al momento de la verificacién de los requisitos. En caso que
exista algunasinconsistencia o novedad en su aplicacion, lesta debe ser consultada con el supervisor del contratd o la unidad contratante.

Resolucién numero 0012379 del 28 de diciembre de 2¢12 del Ministerio de Transporte. Por la cual se adoptan los procedimientos y se establecen los
requisitos para adelantar los tramites ante los o‘réanismos de trénsito. : : S :
Resolucion No. 02842 del 10/09/2021 por.lo cual se modifica el articulo 36 de [a Resolucién nimero (6676 del 24/12/18 Reglamento de Uso de la identidad
e imagen de la Policia Nacional. ‘ b i ‘ :

Resolucién nimero 536 de 2019, por |a cual se, deﬁnen‘ los contenidos que, en cuanto a seguridad vial, dispositivos y comportamiento,.deba contener la
informacién al publico para los vehiculos nuevos que se vendan en el pais, la que debar llevar los manuales de propietario y se dictan otras disposiciones.
Las especificaciones técnicas anteriores a la expedicién qe la presente, que cumplan con el segmento_'descrito, quedan abolidas y no seran :2nidas en cuenta

acional. - 3 i ¢

para procesos contractuales de ‘adquisicién de vehiculos|para la Policia N
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| ANEXO ESPECIFICACION PARA VEHICULOS UNIFORMADOS PLAN INTEGRAL DE INNOVACION, TRANSPARENCIA Y EFECTIVIDAD

Lampara para
iluminar escena

Una lampara para ampllf“ car a distancia los dlferentes escenarios en casos de Policia,
con manejo remoto o manual, con un fltjo luminoso minimo 1.500 lumens y 15.000
candelas en tecnologia LED. Cobertura de giro de la lampara en su eje horizontal de
360° y en su eje vertical de 180°, garantizando para enfoque de profundidad de luz
con corriente promedio 1.2 A’y 1.3 A de corriente pico en profundidad de luz.

Para |a expansion de luz en escena, corriente promedio 2.2 Ay 2.4 A corriente pico,
la cobertura de la Iampara debe garantizar la proteccion de los, componentes

| eléctricos, asi mismo en un material con propiedades mecanicas reSIStentes a la

‘intemperie para su uso inicial y posibles dafios de personas externas, caja de color
negro. Debido al tamafio de la misma y su uso, esta sera instalada solamente en
vehiculos 4x4 Station Wagon o Pick up, segun la necesidad de la unidad sobrepuesta

| al lado del capot costado del tripulante. -

Debe contar con certificacion SAE J575, él proveedor debe brindar garantia minima
de 2 afios contados a partir de la fecha de recibo a satisfaccion de la instalacion del
elemento.

. LucesLED
estroboscoépicas

Dos ftashers delanteros y dos flashers traseros tipo LED rojos y azules compuestos
de minimo cuatro médulos emisores de luz compuestos de cuatro (4) LED lineales de
ultra o super brillo LED, de angulo abierto para mejorar la eficiencia de cubrimiento,
con‘variacion de patrones de destello Scan-Lock, en colores azul-rojo-blanco.

Tamario: el tamafio de las luces deber maximo de 6 cm de alto x 10 cm de largo x 2,5
cm de espesor sin contar la caja, la cual debe tener puntas devanadas o biseladas de
color negro. Debe contar con certificacién SAE Clase 1, y a su-vez clasificacion P67
para resistencia al agua y polvo, el proveedor debe brindar garantia minima de 2 arios
contados a partir de la fecha de recibo a satisfaccion e la instalaciéon del elemento.

color

Segtin lo establecido en el “Reglamento de Uso de la Identidad e Imagen de la Policia

| Nacional” RESOLUCION No.02842 DEL 10/09/2021, POR EL CUAL SE MODIFICA

EL ARTICULO 36 DE LA RESOLUCION No. 06676 DEL 24 DE DICIEMBRE DE 2018,
para tal efecto se atendera lo dispuesto en el articulo 36 ESPECIFICACIONES
GRAFICAS GENERALES PARA EL PARQUE AUTOMOTOR parégrafo 1,2 3. Dela
resolucion No. 02842 del 10/09/2021.

Barra de luces y
' equipo de perifoneo

Barra de luces de un solo cuerpo de minimo cuarenta y cinco (45"), de bajo perfil a la
resistencia de maximo dos y medio pulgadas (2.1/2") de alto, con chasis en H, con
placas superior e inferior extruidas en duro aluminio y/o policarbonato para dar
estabilidad e impedir torcedura o pandeo de la misma, todas las luces distribuidas en |
un solo. nivel dentro de la barra de luces, domos en policarbonato rojo y azul
resistentes a rayos ulfravioleta, minimo 4 médulos emisores de luz (LED) lineales
rojos y azules uno en cada una de las cuatro esquinas de labarra. El total de Led por

-esquina debe estar compuesto de minimo nueve (9) LED de ultra brillo con tecnologla

LED de angulo abierto para mejorar la eficiencia de cubrimiento a noventa (90)

" | grados, luces laterales de inspeccion (derecha e lzqu1erda) con minimo (3) LED de

alto brillo cada una, minimo dos luces blancas delanteras fijas con minime tres (3)
LED de alto brille. Cubrimiento de la barra de luces de trescientos sesenta (360)
grados de proteccion.

: Médulo electrénico de control de poder de destello que garantiza la intensidad de luz

para todas las lamparas en forma uniforme en un rango entre diez (10) y.dieciséis
(16) VDC, con larga vida de operacién con muy bajo consumo eléctrico que maneja
las funCIones estandar de la barra de luces, luz de crucero que encienden los cuatro
esquineros en intensidad baja que permite la identificacion|y visibilidad del vehiculo
durante los patrullajes de rutina, luces blancas LED tanto delanteras como laterales
en-modo intermitente para reforzar el sistema de iluminacion de la barra cuando el

vehiculo se encuentra en una emergencia de desplazamiento para mejorar la

Version 2
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 ANEXO ESPECIFICACION PARA VEHfCULOS ‘UNIFORMADOS PLAN INTEGRAL DE INNOVACION, TRANSPARENCIA Y EFECTIVIDAD, ~ ||
POLICIAL - | |
,prevencwn ‘camblo en la programacion de las frecuencias de destello de las luces‘
flasher centrales para garantizar la atencién al vehlculc» que se desplaza en\
emergenma‘s , \ Ha : !
Espemﬁcam\onet‘ ‘Voltaje de tension doce punto ocho voltios (12.8v), consumo de\
corriente sels (8) | amps, Switch de control: integrados en una caja con mandox
mdependlente para cada funcion de la barra de luces, sirena electronica de cien (100)|
watts RMS !para la operacion de la sirena electrénica, sistema de ‘perifoneo . con‘
microfono mclmdo el parlante es el mismo que opera en la sirena electrénica, se
> debe acreditar por‘ medio de certificado la norma SAEJ845 |amparas clase uno (1)‘ :

para la barra de Iuces se debe acreditar por medio de certificado la norma SAEJ 1849 |
para el sistema de la sirena electronica. Equ1po de perifoneo de 100 watts. rms
(potencia efectlva)\la barra de luces como el equipo de perifoneo deben cumplir con

|
| norma técnica que|la acredite para el servicie policial.

‘Elaboré:

PT Ricaurte de Jesus ROJano Sanchez
Ingeniero Mecanico Grupo Mouvilidad DIRAF

Jefe Grupo de Movilidad DIRAF 3

7 Torres bt : : >
Grupo Movilidad DIRAF / ‘

“Ingeniera Meca ica Grupo de Mcwlidad DIRAF : CR. Juaﬁ‘

alderrama Angarita ~ |
FECHA: 06/01/2022 | ‘ A Jefe Ajed/Logistica DIRAF  ~ |

\
| S .
Versién 2 ‘ Pagina2de 2



ANEXO 1 CAMIONETA TIPO VAN PARA EL TRASLADO DE PERSONAS PRIVADAS DE LA LIBERTAD O PARA LA ATENCION DE

MOTIVOS DE POLICIA
< |Pagina 1de 6

LOGISTICA Y ABASTECIMIENTO
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Fecha:

ESPECIFICACION TECNICA PARA LA

Version: 0

ADQUISICION DE VEHICULOS DELA b
POLICIA NACIONAL ’ ' POLlClA NACIONAL

ANEXO 1. CAMIONETA TlPO VAN PARA EL TRASLADO DE PERSONAS‘PRIVADAS DE LA LIBERTAD O

' ESPECIFICACION

1 A

1, EQUIPO VERIGULAR

Tlpo de combustlble

Dlesel 0 asohna

|Capacidad de carga

Minimo 1200 Kilogramos.

[Traccidn

Traccmn 4x4 0 4x2 fraccion trasera o delantera segun requerlmrento de la
unidad.

Aire acondicionado

El aire condicionado puede ser original de fabrica o adaptado,; de tal manera que.
brinde dos salidas de aire, uno en el compartimento del conductor y los tripulantes
y el segundo en el compartimento trasero.

Compartimiento de
Aprehendidos y
Separador:

Separador: fabricado en ldmina de acero calibre dieciocHo 18", con troquelado y
estructura soldada, que impida deformaciones por posibles impactos o goipes. La
unién con la carroceria del vehiculo debe contemplar empaquetadura o medio
similar, que evite ruidos y desajuste por vibracion. La fijacion debe impedir
desplazamientos o desprendimientos tanto del separador como de la estructura del
vehiculo. Ventanilla del separador; dicha ventanilla debe tener unas dimensiones
de setenta (70) cm de largo x cincuenta (50) cm de alto, una lamina transparente de
policarbonato resistente a los impactos de minimo cinco (5) mm que permita la
visibilidad a la parte del compartimiento de aprehendidos, también debera incluir |
malla de acero expandido con cuadricula de maximo (1,5) cm que cubra la totalidad
de la ventana, se debera instalar un tubo encauchetado calibre 18 color gris fijado
a’la estructura de la carroceria transversal al separador, que permita esposar al
aprehendido y sujetada de manera que permita garantizar que no sera desarmada

©ni despren‘dida por las acciones vandalicas de. sus ocupantes.

La' calidad del acabado de la pintura del separador debe ser tipo automotnz color
blanco.

Asientos: asnentos para transportar sentados maximo cuatro (4) personas
distribuidas asi:

 Dos (2) sillas individuales para dos (2) personas al costado interior izquierdo y
dos (2) sillas individuales para dos (2) personas al costado interior derecho, su’
disefio deberd ser rigido, plastico, anti vanddlico mediante fabricacion
extrusion-soplado en polietileno de alta densidad y alta resistencia mecanica
liviana y lisa, con sistema de agarraderos en la parte supevior y laterales para
facilitar la sujecion de los pasajeros, color gris que permita su fécil limpieza y
.proteccion UV, para evitar decoloramiento acelerad_q,-avalado con estandar de
inflamabilidad FMVSS302, con base en estructura metélica disefiada para el
‘ asiento que brinde seguridad y estabilidad de la silla plastica de acuerdo a las
especificaciones del vehiculo, con un tubo fijado para esposar al aprehendido
con las manos adelante, ubicado en la parte delantera de la banca, su fijacion

_ ala estructura de la carroceria del vehiculo debe ser robusta y garantizar que
no serd desarmada ni- desprendida ‘ por las aCCIones vandallcas de -sus
ocupantes.

Piso: E compartnmlento de aprehendldos debe tener piso interior de madera

melanina contrachapada de minimo 14 mm de espesor, revestida con recubrimiento
melaninico y piso de composicion en policloruro de vinilo (pvc) de uso en el sector

‘lautomotriz color gris oscuro, calibre 2mm, se debe realizar sellamiento en las

esquinas o uniones con el fin de permeabilizar el recubrimiento gue impida

Version 1

filtraciones de humedad en-el piso, se requiere un orificio de desaglie y el borde del
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piso debe contar con, un recubrimiento en lamina de acero adecuado o de fabrica
que impida que |a placa vinilica se desprenda.

lluminacién interior: para la iluminacién interior debe tener una (1) lampara tipo
Led de luz resistente al agua y al lavado a presion, de construccién robusta
resistente 0 , con cubierta resistente a los golpes o. al vandalismo.

Puertas: Una 1 o dos (2) puertas traseras abatibles con vidrio de segundad (si
requiere) protegido asi:

‘e ‘Malla de acero expandido méaximo 15 mm en su cuadricula en la parte
-. internay reja de refuerzo construida en tubos de acero de media % pulgada
soldados entre si, tres (3) horizontales y dos (2) verticales distribuidos
uniformemente de acuerdo a‘las dimensiones del vidrio en la parte externa.

La fijacion de estos elementos, ya sea por remache o tornillo, debe ser de
disefio para condiciones extremas, el acabado de estas protecciones debe

ser de calidad automotriz, dicha puerta no debe permitir el acceso a los
mecanismos de apertura desde el interior, dotada con un mecanismo de
cierre en la” parte = externa.

Contra puertas: dos contra puertas abatibles en lamina de acero perforada
resistente a impactos con pintura en acabado de tipo automotriz,- con cierre de
pasador parte externa; que no permita la manipulacién de las personas conducidas
v acceso desde.la parte interior a los mecanismos de seguridad de las puertas.
Para el cierre de las contrapuertas los seguros de las contrapuertas debe ir ubicados
en la parte superior e inferior de las compuertas en la parte externa, dichos seguros
deben ser del tipo chapa de enclavamiento (chapa de puerta) de trabajo pesado,
adicional a esto se le debe instalar un seguro de pasador en la mitad de las puertas.

Electricidad: debera tener instalado un inversor.de corriente continua a corriente
alterna, minimo de 1000 vatios con una caja de circuitos, con los accesorios
necesarios para la instalacion de un punto de abastecimiento de 110 voltios -AC
ubicado en el habitaculo de los tripulantes.

l

|Carroceria interna: la carroceria debera contar con recubrimiento en lamina

. |galvanizada en acero calibre 18” o superior, que recubra la estructura interna de la

carroceria segtn el modelo del vehiculo con el fin de cubrir uniones o resaltos que
puedan ocasionar dafnos a la:integridad de los ocupantes o hechos vandalicos,

' lgarantizando que internamente el habitaculo sea homogéneo al tacto y de facil

limpieza , la estructura a instalar debe ser soldada o remachada de tal manera que
garantice la 6ptima sujecion y resistencia a lmpactos internos, pintado del color de
la carroceria en su parte interna, adicionalmente si el techo interno del habitaculo-o
las paredes internas cuentan con tapiceria en tela, cuero o material similar, este
debera ser reemplazada por una cubierta en poliéster reforzada en ﬁbra de vidrio
resistente a impactos y de facil limpieza color gris claro.

Compartimento de
Tripulantes

|Debe contar con dos puertas laterales corredizas, una silla para tres (3) tripulantes

con cojineria de facil limpieza, ubicada a lo ancho del vehiculo con su respec’uvo

" lespaldar con sus respectivos cinturones de segurldad

“ El color de la estructura y el tapizado debe ser de acuerdo al interior del vehlculo

En la parte superior interna de las puertas debe tener manijas de sujecion anti
deslizantes. :

“{Luces tipo flashers

Cuatro (4) luces tipo flashers LED con certificacion SAE Clase 1, dos (2) de color
rojo/ blanco o rojo-y dos (2) de color azul /blanco o azul, instaladas asi: dos (2) en
la persiana delantera del vehiculo y dos (2) en la puerta( ) trasera(e) del vehieulo
parte superior ubicadas en las esquinas de la puerta(s) trasera(s), que permita la
buena visibilidad de las mismas hacia la parte posterior.

Los lentes deben de contar con revestimiento duro que minimice log dafiog por el

Versic’m 1

sol y demés condiciones climéticas con clasificacién IP 67 para resistencia al polve
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MOTIVOS DE POLICIA

"y al agua de 12 VCC.

Dimensiones de los ﬂashers ancho 3 5cmabem, largo minimo 8cm maximo 13cm
compuestos de minimo cuatro modulos emisores de luz compuestos de cuatro (4)

 LED lineales de ultra brillo como minimo alternados con tecnologna LED de angulo
; abxerto para mejorar la eﬁcrencna de cubrimiento.

Especificaciones: Voltaje de tension doce punto ochao voltios (12.8v), consumo-de
corriente seis (6) amps, Switch de controf: integrados en una caja con mando
independiente para cada funcion de la barra de luces, sirena electrénica de cien
(100) watts RMS para la operacion de la sirena electronica, sistema de perifoneo
con mlcrofono incluido, el parlante es el mismo-que opera en la sirena electronica,
se debe acreditar por medio de certificado la norma SAEJ845 lémparas clase uno

(1) para la barra de luces; se debe acreditar por medio de certificado la norma SAEJ

1849 para el sistema de la sirena electrénica. Equipo de perifoneo de 100 watts rms |
(potencia efectiva) la barra de luces como el equipo de perifoneo deben cumpllr con |
norma tecnlca que la acredite para el servicio pollc;lal :

Blindaje para.vidrios

Tipo dos (2) en todos los vidrios, (opcional) segun la necesudad de la unidad. Norma

NIJ 0108.01 o su equivalente.

ELABORARON LA ESPECIFICACION: : . ‘ \
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POLICIAL .

.Lampara para
iIuminar escena.

1Una Iampara para amplificara distancia los diferentes escenarios en casos de Policia,

'ANEXO'ESPE‘CIFICACI()N PARA VEHICULOS UNIFORMADOS PLAN INTEGRAL DE INNOVACION, TRANSPARENCIA Y EFECTIVIDAD .

~~~~~~

con manejo remoto o manual, con un flujo luminoso-minimo, 1.500 lumens y 15.000
candelas en tecnologia LED. Cobertura de giro de la lampara en su eje horizontal de
360° y en su eje vertical de 180°, garantizando para enfoque de profundidad de luz
con corriente promedio 1.2 Ay 1. 3 A de corriente pico en profundidad de luz.

Para la expansion de luz en escena, corriente promedio 2.2 Ay 2.4 A corriente pico,
la cobertura de la lampara debe garantizar la proteccion de los componentes

| eléctricos, asi mismo en un material con propiedades mecémcas resistentes a la

intemperie para su uso inicial y posibles dafios de personas externas, caja de color
negro. Debido al tamario de la misma y su uso, esta sera instalada solamente en
vehiculos 4x4 Station Wagon o Pick up, segtn la necesidad de la unidad sobrepuesta
al lado del capot costado del tripulante.

Debe contar.con certlf cac16n SAE J575, el proveedor debe brindar garantia minima
de 2 afios contados a partir de la fecha de recibo a saﬂsfaccxén de la instalacion del
elemento.

" Luces LED
estroboscoépicas

Dos flashers delanteros y dos flashers traseros tipo LED rojos y, azules compuestos
de minimo cuatro médulos emisores de luz compuestos de cuatro (4) LED lineales de
ultra o super brillo LED, de angulo abierto para mejorar la eficiencia de cubrimiento,
con variacién de patrones de destello Scan-Lock, en colores azul-rojo-blanco.

Tamafio: el tamafio de las luces deber maximo de 6 cm de alto x 10 cm de largo X 2,5
cm de espesor sin contar la caja, la cual debe tener puntas devanadas o biseladas de
color negro. Debe contar con certificacion SAE Clase 1, y a su vez clasificacion IP67
para resistencia al agua y polvo, el proveedor debe brindar garantia minima de2 afios
contados a partir de la fecha de recibo a satisfaccion e la instalacion del elemento.

color

Segun lo establecido en el “Reglamento de Uso de la Identidad e Imagen de la Policia

‘Nacional” RESOLUCION No.02842 DEL 10/09/2021, POR EL CUAL SE MODIFICA

EL ARTICULO 36 DE LARESOLUCION No. 06676 DEL 24 DE DICIEMBRE DE 2018,
para tal efecto se atendera lo dispuesto en el articulo 36 ESPECIFICACIONES
GRAFICAS GENERALES PARA EL PARQUE AUTOMOTOR, paragrafo 1,2,3. De la
resolucién No. 02842 del 10/09/2021.

Barra de luces y
:| equipo de perifoneo

Barra de luces de un solo cuerpo de minimo cuarenta y cinco (45“) de bajo perfil a la
resistencia de méaximo dos y medio pulgadas (2.1/2") de alto, con chasis en H, con
placas superior e inferior extruidas en duro- aluminio y/o| policarbonato para dar
estabilidad e impedir torcedura o pandeo de la misma, todas las luces distribuidas en
un solo nivel dentro de la barra de luces, domos en policarbonato rojo y azul
resistentes a rayos ultravioleta, minimo 4 médulos-emisores de luz (LED) lineales
rojos y azules uno en cada una-de las cuatro esquinas de la barra. El total de Led por |
esquina debe estar compuesto de minimo nueve (9) LED de ultra brillo con tecnologia
LED de angulo abierto para mejorar la eficiencia de cubrimiento a noventa (90)
grados, luces laterales de inspeccion (derecha e izquierda) con minimo (3) LED de
alto brillo cada una, minimo dos luces blancas delanteras fijas con minimo tres (3) |

LED de alto brillo. Cubrimiento de la barra de luces de tresmentos sesenta (360)
grados de proteccion. -

.| Médulo electrénico de control de poder de destello que garantlza Ia intensidad de luz |

para todas las lamparas en forma uniforme en un rango entre diez (10) y dieciséis
(16) VDC, con larga vida de operacion con muy bajo consumo eléctrico que maneja
las funCIOnes estandar de la barra de luces, luz de crucero que encienden los cuatro
esquineros en intensidad baja que permite la identificacion y visibilidad del- vehiculo
durante los patrullajes de rutina, luces blancas LED tanto delanteras como laterales
en modo intermitente para reforzar el sistema de iluminacion de la barra cuando el

~ | vehiculo se encuentra en una emergencia de desplazamlento para mejorar la
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POLICIAL .

prevencion, ) camb o en la programacion de las frecu&=nCIas de destello de las luces

flasher centrales para garantizar la atencion al vehiculo que se desplaza en
emergenClas \

‘ N <
] )
Especnﬂcacnones Voltaje de tension doce punto ocho voltios (12.8v), consumo de

corriente  seis (6)\ amps, Switch de control: integrados en una caja con mando

independiente para cada tuncnén de la barra de luces, sirena electrénica de cien (100)
watts RMS |para la operacion de la sirena electrénica, sistema de perifoneo .con
micréfono mclmdo‘ el parlante.es el mismo que opera en la sirena electronica, se
debe acreditar por medio de certificado la norma SAEJ845 lamparas clase uno (1)
para la barra de luces se debe acreditar por medio de certificado la norma SAEJ 1849‘
para el sistema de la sirena electrénica. Equipo de perifoneo de 100 ‘watts rms|
(potencia efectlva)\ la barra de luces como el equipo de perifoneo deben cumplir con
norma técnlca que la acredite para el servicio policial.
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ESPECIFICACION TECNICA DE LA POLICIA NACIONAL \ POLICIA NACIONAL

ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL PARA MOTOCICLISTA
ET-PN-301-A1 (2023-05-19)

Prélogo

La especificacion técnica ET-PN-301-A1 fue aprobada el 2023-05-19.

La presente especificacion esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el
objeto que responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la Policia
Nacional. -

A continuacion, se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el
estudio de esta norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

DIRECCION DE SEGURIDAD CIUDADANA
DIRECCION DE TALENTO HUMANO
DIRECCION DE SANIDAD

DIRECCION DE TRANSITO Y TRANSPORTE
OFICINA DE PLANEACION

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DE LA DIRECCION ADMINISTRATIVAY
FINANCIERA

KOBE COLOMBIA
DISMOTOS PM.
MILFORT

NICHOLLS TACTICA
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1. OBJETO

Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe
cumplir y los ensayos a los que deben someterse los ELEMENTOS DE
PROTECCION PERSONAL PARA MOTOCICLISTA.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1. DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en NTC 5220-1 actualizacion vigente, se
establecen las siguientes:

Forro. Tejido sintético o cubierta con que reviste, protege un objeto, referido
especialmente al que llevan las prendas en la parte inferior.

Ribete. Cinta o tira de tela con la que se adorna o refuerza el borde de un objeto
(principalmente prendas de vestir).

Remache. Elemento metalico de fijacion que se emplea para unir de forma
permanente dos 0 mas piezas.

Poliamida. Es un polimero de cadena larga que contiene unidades amida (N-
HC=0). Este tipo de polimero se obtiene por polimerizacién de un acido con una
amida.

Poliéster. Plastico termoestable obtenido por policondensaciones entre poliacidos
y polialcoholes. Los poliésteres saturados termoplasticos tienen mucha aplicacion
en la industria textil, en el campo de las fibras sintéticas.

Reata. Tejido angosto doble o sencillo, elaborado con fibra sintetica de alta
resistencia a la tensién que sirve para atar, cefiir o reforzar.

Trama. Serie de hilazas que van de orillo a orillo entretejidas en sentido
perpendicular a la longitud del tejido.
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Urdimbre. Conjunto de hilos que se colocan paralelamente unos a otros para
formar el largo de una tela.

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta especificacion técnica en procesos de adquisicion, las
unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

2.2.1. Definir la cantidad de elementos a adquirir.

2.2.2. Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.

2.2.3. En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente especificacion
técnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y
el contratista. |

2.2.4. La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier medio
la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO 17050-1 y 170502)
suministradas por el proveedor-fabricante del insumo certificado.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

3.1.1 Disefio. Los elementos de proteccién personal para motociclistas deben estar
compuestos por dos segmentos: coderas y rodilleras, cada uno debe contar con un
sistema de niveles estructurales con relieves en su superficie. Asi mismo cada una
de las partes debe contar con un sistema de amortiguacién con el fin de brindar
mayor proteccion al cuerpo del usuario. Ver figura 1.
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3.1.1.1 Coderas. Las coderas estan compuestas por las siguientes partes:

+ Proteccion en codo.
+ Antebrazo
» Triceps.

Las coderas, deben tener dos componentes plasticos rigidos y un sistema de
amortiguacion en la parte interna independiente, deben ser asimétricas tanto la
izquierda como la derecha para 6ptimo ajuste y cobertura en todo el rango del
movimiento.

Cada codera debe tener un componente plastico rigido superior de 100 mm + 5 mm
de ancho medida desde la parte mas ancha y 85 mm +3 mm de alto medido desde
la parte mas alta, debe tener minimo cuatro ranuras que permitan el ingreso de aire
a través de una tela tipo malla,

De otra parte debe tener un componente plastico rigido como pieza inferior de 185
mm = 5 mm de ancho medida desde la parte mas ancha y 215 mm + 5 mm de aito
medido desde la parte mas alta, debe contar con minimo seis ranuras que permitan
el ingreso de aire a través de una tela tipo malla.

Los componentes plasticos rigidos deben contar con un espesor de 2.5 mm minimo.

~ El sistema de amortiguacion debe estar unido a una lamina plastica por medio de
costuras longitudinales

La lamina plastlca del sistema de amortiguacion debe estar unida en la parte
superior por cuatro remaches en latén con refuerzo en arandela en su parte interna
(lamina plastlca) para la parte inferior debe estar sujeto por seis remaches en latén
con refuerzo en arandela en su parte interna (lamina plastica), los remaches deben
ser color a tono con el material plastico principal.

Ef sistema de amortiguacion superior en su parte externa debe tener una cinta de
contacto (gancho) para la correa superior, de 40 mm + 2 mm de aloy 75 mm £ 5
mm de ancho, en el otro extremo debe tener una correa elastica ajustables de 40
mm £ 2 mm de alto y 180 mm + 15 mm de ancho, que a 12 vez en su extremo debe
llevar una cinta de laso de 40 mm + 2 mm de alto y 100 mm £ 5 mm de ancho.
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El sistema de amortiguacién inferior en su parte externa debe llevar dos hebillas
plasticas tipo pasador, para ajuste de la pieza en el antebrazo debe ser de 20 mm +
2 mm medidas en la parte interna, la cual debe estar ubicada en la parte superior y
de 40 mm £ 2 mm medidas en la parte interna, la cual debe estar ubicada en la parte
inferior y separadas entre si con una distancia de 55 mm + 5 mm, en el otro extremo
de manera simétrica en la parte superior debe llevar una correa elastica ajustable
de 20 mm £ 2 mm de alto y 230 mm + 15 mm de ancho, en la cual debe ir ubicada
a 40 mm x5 mm del extremo interno una cinta de contacto laso de 20 mm + 3 mm
de alto y 80 mm + 5 mm de ancho, en el otro extremo debe llevar una cinta de
contacto gancho de 20 mm = 3 mm de alto y 60 mm = 5 mm de ancho. En la parte
inferior debe llevar una correa elastica ajustable de 40 mm = 2 mm de alto y 210 mm
+ 15 mm de ancho, en la cual debe ir ubicada a 30 mm+ 5 mm del extremo interno
una cinta de contacto laso de 40 mm + 2 mm de alto y 95 mm = 5 mm de ancho, en
el otro extremo debe llevar una cinta de contacto gancho de 40 mm * 2 mm de alto
y 50 mm + 5 mm de ancho.

Las hebillas del sistema de amortiguacién inferior y la correa elastica ajustable del
sistema de amortiguacion superior, deben estar ubicadas de la siguiente manera,
para la codera derecha debe ir al costado izquierdo visto de frente, y para la codera
izquierda deben ir en el costado derecho visto de frente, las coderas deben ir
identificadas en la parte interna si corresponden a derecha o izquierda, deben llevar
una marquilla indeleble.

El sistema de amortiguacién superior debe tener un ancho de 220 mm + 5 mm, y un
alto de 110 mm + 5 mm, debe tener dos orificios que permiten la circulacion de aire
a través de la tela tipo malla, debe estar unido a el sistema de amortiguacioén inferior
a través de una correa elastica de 60 mm + 5 mm de alto y 20 mm = 2 mm de ancho,
la cual debe estar ubicada en medio de los orificios de ventilacion. En los bordes del
sistema de amortiguacion superior e inferior debe llevar un ribete ininterrumpido de
10 mm * 2 mm de ancho con pespunte sencillo.

El sistema de amortiguacion inferior, debe tener un ancho de 190 mm + 5 mm
medida en la parte media mas ancha, sus extremos deben tener 130 mm + 5 mm
medida en la parte mas ancha, debe tener un largo de 255 mm + 10 mm. Debe llevar
un sistema de sujecién del antebrazo en tela elastica de 150 + 5 mm, medido en los
extremos. El borde superior debe llevar un ribete de 10 mm + 2 mm de ancho con
pespunte sencillo.
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En la posadera del codo debe llevar un orificio ribeteado en el cual debe contener
un sistema de atenuacién de choque y absorcion del impacto, debe ser en alto
relieve de 60 mm =5 mm de diametro.
La unién de la parte superior y la parte inferior de la codera debe tener un angulo de
rotacion que permita el movimiento de las articulaciones del cuerpo, y se ajuste a
las dimensiones del brazo antebrazo y codo.

Las coderas deben cumplir con las dimensiones establecidas en la tabla 1.

Tabla 1 Dimensiones de las coderas.

Cota Descripcion Dimensién (mm)| Tolerancia(mm)
A | Ancho componente plastico superior 100 &5
B | Alto componente plastico superior 85 5
C | Ancho componente plastico inferior 185 5
D |Alto componente plastico inferior 215 +5
E Anchg sistema de amortiguacion 220 +5

superior
F |Alto sistema de amortiguacién superior 110 5
G |Ancho correa elastica superior 40 +2
H |Largo correa elastica superior 180 +15
| Ancho sistema de amortiguacion 190 +5
inferior
J | Alto sistema de amortiguacion inferior 255 +10

Nota 1: Todas las medidas del sistema de amortiguacion se toman por la parte interna de
la misma.

3.1.1.2 Rodillera. Las rodilleras, deben estar compuestas por protector de pierna,
protector de rodilla y protector de antepierna elaborados en un componente plastico
rigido y contar con un sistema de amortiguacion en la parte interna en cada una de
sus partes, deben ser asimétricas tanto la izquierda como la derecha para dptimo
ajuste y cobertura en todo el rango del movimiento.
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3.1.1.2.1 Protector de pierna. Debe tener un componente plastico rigido y un
sistema de amortiguacién en la parte interna.

Cada protector de pierna debe tener un componente plastico rigido de 240 mm + 5
mm de ancho medida desde la parte mas ancha y 145 mm + 5 mm de alto medido
desde la parte mas alta, debe tener minimo cinco ranuras que permitan el ingreso
de aire a través de una tela tipo malla.

El protector de pierna debe tener relieves que protejan las partes laterales, asi
mismo, debe estar unido con minimo cuatro remaches metalicos con refuerzo de
arandela metalica al sistema de amortiguacién (lamina plastica).

El sistema de amortiguacién debe estar unido a la lamina plastica por medio de
costuras longitudinales.

El protector de pierna debe contar con un sistema de sujecion lateral en la parte
externa, con chapas tipo suelte rapido (Hembra) en forma triangular con un sistema
de ajuste para el pivote macho deslizante, la cual se debe ubicar en la parte externa
de la pierna de tal manera que se diferencie el protector de la pierna derecha con la
pierna izquierda, esta chapa se debe adherir por medio de dos remaches metalicos
con refuerzo de arandelas en la parte interna.

La chapa debe estar protegida por medio de una caja con la forma de la misma en

la base y medo contorno, esta caja debe estar disefiada como parte integral del
componente plastico.

En el otro extremo lateral debe llevar una ranura de 40 mm + 2 mm de ancho para
el paso de la correa elastica.

Debe tener un sistema de union a la rodilla por medio de dos remaches metalicos
con refuerzo de arandela en su parte interna.

El sistema de amortiguacion debe ir unido al sistema de amortiguacion de la rodilla
por medio de una correa elastica, ubicada internamente a una distancia de 40 mm
+ 5 mm del borde superior del sistema de amortiguacién de la pierna, y sobresalir
por medio de una ranura que debe estar ubicada a 90 mm + 3 mm del borde superior
del sistema de amortiguacion de la pierna. La longitud de la correa elastica debe
permitir el movimiento y la articulacion de las piezas sin causar molestias al usuario.
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La correa elésﬁca debe tener 40 mm + 2 mm de alto y 500 mm + 20 mm de ancho,

en la cual debe

laso de 40 mm

lievar una cinte

de alto. Debe
sistema de aju

El sistema de &
a la altura de Ic

tela tipo malla

El sistema de
la parte media
el centro. El be
sencillo.

El protector de

ir ubicada a 40 mm £ 5 mm del extremo interno una cinta de contacto
+ 2 mm de alto y 180 mm * 5 mm de ancho, en el otro extremo debe
2 de contacto gancho de 80 mm * 2 mm de ancho y 40 mm + 2 mm
levar una chapa tipo suelte rapido (Macho) en forma triangular que
ste perfectamente a la chapa tipo hembra.

mortiguacién debe llevar minimo dos orificios de ventilacion ubicados
s orificios de la pieza plastica rigida, entre los cuales debe llevar una
gue permita el ingreso de aire al usuario.

amortiguacion, debe tener un ancho de 230 mm = 5 mm medida en
mas ancha, debe tener un largo de 150 mm + 5 mm medida desde
brde debe llevar un ribete de 20 mm + 2 mm de ancho con pespunte

pierna debe cumplir con las dimensiones establecidas en la tabla 2.

Tabla 2. Dimensiones protector de pierna.
Cota Descripcion Dimensién Tolerancia
(mm) (mm)
K | Ancho componente plastico 240 +5
L |Alto componente plastico 145 +5
M | Ancho sistema de amortiguacion 230 +5
N Alto s!stema de amortiguacion 150 +5
superior

3.1.1.2.2 Protector de rodilla. Debe tener un componente plastico
hortiguacion en la parte interna.

sistema de an

Cada protecto
mm de ancho
desde la parte

rigido v un

r de rodilla debe tener un componente plastico rigido de 275 mm £ 5
medida desde la parte mas ancha y 130 mm + 5 mm de alto medido

> mas alta.
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El componente plastico debe tener relieves que protejan las partes laterales de la
rodilla.

Debe tener un sistema de unién al protector de pierna y antepierna externos por
medio de cuatro remaches metalicos con refuerzo de arandela en su parte interna
que le permiten dar articulacién a las tres piezas.

El sistema de amortiguacion de la rodilla debe estar unido por medio de una correa
elastica al sistema de amortiguacion de pierna, asimismo debe estar unido al
sistema de amortiguacién de antepierna por medio de dos costuras.

En la posadera de la rodilla debe llevar un orificio ribeteado en el cual debe contener
un sistema de atenuacién de choque y absorcién del impacto, debe ser en alto
relieve de 70 mm £ 5 mm de alto y 50 mm + 5 mm ancho.

El sistema de amortiguacion, debe tener un ancho de 230 mm + 5 mm medida en la
parte media mas ancha, debe tener un alto de 150 mm + 5 mm medida desde el
centro. El borde debe llevar un ribete. de 20 mm + 2 mm de ancho con pespunte

sencillo, deben llevar una marquilla indeleble en donde se indique si corresponde a
derecha o izquierda.

El protector de rodilla debe cumplir con las dimensiones establecidas en la tabla 3.

Tabla 3. Dimensiones protector de rodilla.

Cota Descripciéon Dimension (mm) Tolerancia (mm)
O |Ancho componente plastico 275 t5
P | Alto componente plastico 130 5
Q Ancho sistema de atenuacion 50 L5
de choque
R Alto sistema de atenuacion 90 L5
de choque
S Ancho sistema de 230 45

amortiguacion

T Alto S{stemglde . 150 L5
amortiguacion superior
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ctor de ante pierna.

NTOS DE PROTECCION PERSONAL PARA MOTOCICLISTA

componente plastico rigido y un sistema de amortiguacion en la parte

Cada protector de ante pierna debe tener un componente plastico rigido de 230 mm
+ 5 mm de ancho medida desde la parte mas ancha y 270 mm + 5 mm de alto

medido desde

el ingreso de aire a través de una tela tipo malla.

El protector de

la parte mas alta, debe tener minimo dieciséis ranuras que permitan

be tener un sistema de union al protector de rodilla por medo de dos
remaches metalicos con refuerzo de arandela en su parte interna.

El protector de ante pierna debe tener relieves que protejan las partes laterales de

la ante pierna,

asimismo debe estar unido con minimo seis remaches metalicos con

refuerzo de arandela metalica al sistema de amortiguacion (Lamina plastica).

El sistema de

amortiguacion debe estar unido a la lamina plastica por medio de

costuras longitudinales.

El protector de antepierna debe contar con dos sistemas de sujecion laterales en la

parte externa

con chapas tipo suelte rapido (Hembra) en forma triangular con un

sistema de ajuste para el pivote macho deslizante, las cuales se deben ubicar en la

parte externa

antepierna de|

medio de dos

Las chapas d¢
en la base y n
componente [

de la antepierna de tal manera que se diferencie el protector de la
recha con la antepierna izquierda, estas chapas se deben adherir por
remaches metalicos con refuerzo de arandelas en la parte interna.

sben estar protegidas por medio de una caja con la forma de la misma
nedo contorno, esta caja debe estar disefiada como parte integral del
lastico.

En el otro extremo lateral debe llevar dos ranuras de 40 mm + 2 mm de ancho para
el paso de la correa elastica.

La correa elastica superior debe tener 40 mm + 2 mm de alto y 350 mm £ 20 mm de

ancho, enlac
contacto laso
extremo debe

-ual debe ir ubicada a 40 mm + 5 mm del extremo interno una cinta de

de 40 mm £ 2 mm de alto y 150 mm + 5 mm de ancho, en el otro
llevar una cinta de contacto gancho de 80 mm x 2 mm de ancho y 40
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mm + 2 mm de alto. Debe llevar una chapa tipo suelte rapido (Macho) en forma
triangular que sistema de ajuste perfectamente a la chapa tipo hembra.

La correa elastica inferior debe tener 40 mm + 2 mm de alto y 320 mm + 20 mm de
ancho, en la cual debe ir ubicada a 40 mm + 5 mm del extremo interno una cinta de
contacto laso de 40 mm =2 mm de alto y 80 mm =5 mm de ancho, en el otro extremo
debe llevar una cinta de contacto gancho de 80 mm + 2 mm de ancho y 40 mm + 2
mm de alto. Debe llevar una chapa tipo suelte rapido (Macho) en forma triangular
que sistema de ajuste perfectamente a la chapa tipo hembra.

El sistema de amortiguacion, debe tener un ancho de 220 mm + 5 mm medida en

la parte media mas ancha, debe tener un largo de 275 mm + 5 mm medida desde

el centro. El borde debe llevar un ribete de 20 mm + 2 mm de ancho con pespunte
sencillo.

El protector de ante pierna debe cumplir con las dimensiones establecidas en la tabla
4,

Tabla 4. Dimensiones protector de ante pierna.

Cota Descripcisn Dimensién | Tolerancia
(mm) ___(mm)
V | Ancho componente plastico 230 5
W | Alto componente plastico 270 +5
X | Ancho sistema de amortiguacién 230 + 5
Y | Alto sistema de amortiguacion superior 275 +5

3.1.2 Costuras. Todas las costuras deben estar exentas de fruncidos, torcidos,
pliegues, hilos sueltos o cualquier otro defecto que afecte la presentacion de las
piezas o al usuario.

Asimismo, deben estar tensionadas con el fin de evitar que se agriete, abra o encoja
la prenda durante su uso.
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3.1.3 Color a tono. Las reatas, hilos, correas elasticas, cinta faya, hebillas, chapas,
componentes plasticos y recubrimiento de los remaches pequefios que hacen parte
de las rodilleras y coderas, son a tono con el material textil. A excepcion de los
remaches grandes ubicados en la parte basculante de la rodilla.

3.1.4 Acabados. Las rodilleras y coderas deben poseer cintas de gancho y lazo que
garanticen el anclaje entre las partes, sin presentar deterioro en las mismas.

Las rodilleras y coderas no deben presentar defectos perceptibles en la inspeccion
visual como cortes, rasgaduras, orificios, marcas de abrasién, quemaduras,
abultamientos en las partes plasticas.

El material textil empleado para la confeccién de cada uno de los sistemas de
amortiguacion no debe presentar ningun tipo de defecto que afecte la funcionalidad
de las piezas, la presentacion de las mismas o la comodidad del usuario.

Todos los extremos libres de las reatas deben estar rematados de manera adecuada
con el fin de que no permitan que las reatas se deterioren o deshilachen con el uso.

Los extremos libres de las correas elasticas deben ser rematados de manera que

permitan el ajuste de las piezas sin soltarse, asimismo no deben permitir el deterioro
o deshilachado de las correas.

Los remaches metalicos deben estar correctamente asegurados, no deben
presentar muescas o aristas que afecten el material textil o la piel del usuario.

3.1.5 Muestra. En caso que la entidad contratante lo requiera podra solicitar una
muestra, con el proposito de constatar las condiciones especificas de confeccion y
disefio de las rodilleras y coderas, asi como también la confeccion de las uniones
del material de amortiguacién y canales de ventilacién con que cuentan las rodilleras
y coderas y las terminaciones de la inyeccién del material plastico, entre otras
caracteristicas que a bien tengan que ser verificadas.

3.1.6 Declaracion de Conformidad: El fabricante de las Coderas y Rodilleras debe
presentar declaracion de conformidad en idioma castellano con base en lo
establecido en la norma técnica NTC-ISO/IEC 17050-1 y debe anexar la
documentacién de apoyo establecida en la norma técnica NTC-ISO/IEC 17050-2,
donde certifique los siguientes requisitos:
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Que las caracteristicas técnicas de la cinta adhesiva de gancho y lazo cumplen con
la norma A-A-55126-B, de clasificacion 1 clases gancho y lazo, cinta del sujetador
del gancho 100% poliamida con el orillo y cinta del sujetador del lazo 100%
poliamida con el orillo.

Que la totalidad de las materias primas y/o insumos usados en la fabricacién de las
Coderas y Rodilleras, asi como los procesos productivos empleados en su
fabricacion, cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacion ambiental
colombiana vigente.

Que los remaches y tornillas metalicos utilizados para unir el material acolchado con
el material plastico tienen tratamiento anticorrosivo.

Que el sistema suelte rapido conformado por las chapas tipo suelte rapido macho y
hembra, estan elaboradas en poliamida no reciclado al 100 %, de acuerdo con lo
indicado en las normas ASTM E1131 o ASTM D3418.

Que el material abullonado en poliestireno expandido resistente, termo conformado
que absorbe y dispersa los impactos empleados en la confeccién como forro interno
en el sistema de amortiguacion tiene aplicacion antibacterial, presentando una
actividad microbiana tras minimo veinte lavados continuos tipo 2A, de minimo 90%,
de acuerdo con lo indicado en la norma JIS L 1902 o equivalente (ISO 20743),
organismo de prueba: Staphylococcus aureus.

Que la lamina polimérica utilizada en la adhesién de los sistemas acolchados con
los protectores plasticos esta elaborada en polietileno de alta densidad de acuerdo
con lo indicado en las normas ASTM E1131 0 ASTM D3418.

Que la poliamida utilizada para la inyeccion de las partes plasticas que componen
las Coderas y Rodilleras debe ser la misma para todas.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Polimero utilizado para la inyeccion de las Coderas y Rodilleras. El
polimero utilizado en la inyeccién de las partes plasticas que componen las Coderas
y Rodilleras debe ser 100% polipropileno, de acuerdo con lo indicado en el numeral
5.2
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3.2.2 Textil externo Coderas y Rodilleras. Debe ser tejido de punto y debe

cumplir con las

caracteristicas que se indican en la tabla 5.

Tabla 5. Requisitos textil externo Coderas y Rodilleras
Descripcion Especificacion Numeral
Composicion Poliéster % 100 5.3
Peso g/m? 223 £13 54
Factor de Proteccion UPF (Seco) — Minimo 40 UPF 5.5

3.2.3 Color. El
realizarse de g

color del material textil se especifica en la tabla 6, la evaluacion debe
cuerdo con lo indicado en el numeral 5.6.

Tabla 6. Coordenadas de color CIELAB de la tela

Color L* a* b* Decmc

Verde 24 -2.01 493 <1,5

Negrq 18,5 0,20 0,80 <1,5
3.2.4 Espesofr partes plasticos. Todas las partes plasticas de las Coderas y

Rodilleras, dek
este requisito
dimensionand
realizar de act

3.2.5 Hilo de ¢
con un tex
resistencia de
57.

ven tener un espesor de minimo 2,5 mm + 3 mm en toda su superficie,
se debe verificar realizando un corte longitudinal en todas las piezas,
o el centro de la pieza y los extremos. Esta verificacion se debe
jerdo con lo indicado en el numeral 5.1.

>onfeccion. Se debe utilizar hilos de multiples filamentos en poliamida
vinimo de 70, para costuras de seguridad y pespuntes, con una
44.70 N, cuando se verifique de acuerdo con lo indicado en el numeral
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9.2.6 Reata de ajuste. La reata utilizada en la Codera de acuerdo a su ubicaciéon en
la misma, debe ser la establecida en la tabla 7, asimismo debe cumplir con los
requisitos establecidos en el numeral 5.8.

Tabla 7. Tipos de Reata

Ubicacion Tipo
Interna R8
Externa R4

3.2.7 Remaches. Los remaches utilizados para la unién de las partes plasticas de

las Coderas y Rodilleras deben ser en Laton, cuando se verifique de acuerdo con lo
establecido en el numeral 5.9

Los Tornillos utilizados en las uniones del sistema de las Rodilleras al componente

plastico deben ser en Aluminio, este requisito se debe verificar de acuerdo con lo
establecido en el numeral 5.9

3.2.8 Hebillas y Cuadrantes. Las hebillas y Cuadrantes plasticos utilizadas en las
Coderas y Rodilleras deben ser en Polioximetileno — Acetal Copolimero, cuando se
verifiqgue de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.2

3.2.9 Resistencia al impacto 1ZOD. El material plastico gue compone las Coderas
Yy Rodilleras, debe tener una resistencia al impacto 1ZOD a 23° C de minimo 30 J/m,
cuando se verifique de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.10.

3.2.10 Densidad del material plastico. El material plastico que compone las
Coderas y Rodilleras debe tener una densidad a 23° C de 905 kg/m® £ 5 kg/m?, de
acuerdo con lo indicado en el numeral 5.11.

3.2.11 Resistencia a la tension. El material plastico que compone las Coderas y
Rodilleras debe tener una resistencia a la tensiéon de minimo 32 MPa. Su verificacion
se debe hacer con lo indicado en el numeral 5.12.

3.2.12 Evaluacién de requisitos especificos en materias primas. Para la
evaluacion de requisitos especificos, los siguientes componentes de las Coderas y
Rodilleras deben ser verificados en materia prima durante el proceso de fabricacién:
Hilos, material textil, reatas, remaches, hebillas y cuadrantes. Los componentes
mencionados deben ser muestreados en el lote de materia prima durante el proceso
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de fabricacion de acuerdo con los planes de muestreo establecidos en la Guia
Técnica del Ministerio de Defensa GTMD-0004 actualizacién vigente, tomando en
cada caso la cantldad de cada componente requerida por el laboratorio para la
realizacion de los ensayos.

3.3 EMPAQUE Y ROTULADO
3.3.1 EMPAQUE

Las rodilleras y coderas iran empacadas en bolsa plastica transparente individual,
se deben empacar de tal forma que no sufran dafios o deterioro durante el transporte
o almacenamiento. El empaque debe ser individual por talla, entregado en una caja
de carton colectiva de doble pared de forma cada una cuente con 10 unidades de
rodilleras o 20 unidades de coderas.

3.3.2 ROTULADO

Debe ser en idioma castellano, de tamarfio acorde con cada etiqueta, sin mostrar
manchados, sangrados o descuadres

Las rodilleras y coderas sobre la cara interna de los sistemas de amortiguacion, se
debe colocar una etiqueta tejida o estampada en tinta indeleble protegida contra el
deterioro, que permanezca legible durante la vida util de la pieza, con unas
dimensiones de 60 mm = 5 mm de ancho por 70 mm + 5 mm de largo, cosida a la
tela e impresa con la siguiente informacion como minimo:

- Nombre de la Fuerza “Policia Nacional de Colombia” - Composicion del textil
exterior SIstema de amortiguacion.

- Instrucmones de lavado y cuidado de acuerdo con la NTC 1806 o de acuerdo
con normas aceptadas internacionales.

- Nombre o marca registrada del contratista.

- Pais de ongen

- Namero y afio del contrato y entidad contratante (solo aplica para la recepcion
de lotes).

- Fecha de fabricacion del elemento.

- Numero de serie o codigo unitario.
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CLISTA

Se debera coordinar con la unidad contratante o Almacén de Intendencia
correspondiente, si es requerido otro tipo de rotulado como cédigo de barras, codigo

azteca, entre ofros.

3.3.2.1 Caja colectiva. El empaque colectivo debe ir marcado adecuadamente con

la siguiente informacion:

- Nombre de la Policia Nacional de Colombia.
-  Color

- Nombre o marca registrada del contratista.
- Numero y afno del contrato.

- Entidad contratante.

- Fecha de fabricacion del elemento.

- Numero de serie o lote.

3.3.3 Manual de uso. Cada par de rodilleras y coderas deben ser entregadas con
un manual de uso, escrito en idioma castellano que contenga como minimo la

siguiente informacion:

- Instrucciones de cuidado y lavado.

- Precauciones sobre el uso.

- Modo de uso a través de medio fotografico.
- Otras que el fabricante estime conveniente.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O REC

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECH
EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQU
ROTULADO.

4.1.1 Muestreo. De cada lote de rodilleras y coderas, se debe extrae
muestra conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla.

HAZO

AZO PARA
EY

or al azar una
3. Sobre cada

unidad de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si estos
cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado especificados.
Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel

de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5
con la Norma Técnica Colombiana NTC- ISO 2859-1, primera actualiz

% de acuerdo
acion.
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Tabla. 8. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de

empaque y rotulado.

Tamafo del lote | Tamafo muestra Ndmero de .
(unidades) (unidades) aceptacion Numero de rechazo
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7

Nota 2: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser
acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la
muestra es menor o igual al niumero de aceptacion, se acepta el lote siempre y
cuando cumpla los requisitos especificos. Si el niumero de unidades defectuosas es
igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la NTMD-0004 actualizacion
vigente. Cuando se efectle la evaluacion de un lote que haya sido previamente
devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las
mismas cond|0|ones segtin lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTCISO
2859-1, primera actualizacion.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion estricta bajo las mismas condiciones, gegun lo

establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC —

vigente.

ISO 2859 -~ 1, actualizacion
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CLISTA

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA

EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

La toma de muestras de la materia prima se debe realizar de acuerdo con lo
establecido en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD-0004 actualizacién

vigente.

4.2.1. Muestreo para evaluar requisitos especificos en product
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe s
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades
tabla. 9 este plan de muestreo corresponde a un muestreo sim
inspeccion especial S-3 inspeccioén reducida y un nivel aceptable de «
del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC — ISO
(actualizacién vigente).

Tabla. 9 plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

o terminado.
acar al azar
ndicado en la
ple, nivel de
calidad (NAC)
2859-1

Tamaiio de lote Tamano de la Ntlmero de Numero de
(Unidades) muestra aceptacion rechazo
(Unidades)

51-150 2 1 2
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 o mas 20 5 6

Nota 3: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe

ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si

el numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual

al nimero de

aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o

mayor al numero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 actualizacion vig

proveedor, de
ente. Cuando

se efectle la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe
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aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones
segln lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2859 — 1,
actualizacion vigente.

5. METODOS DE ENSAYO

5.1 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS FISICAS DE LAS
CODERAS Y RODILLERAS

La verificacion de las dimensiones, el espesor y el peso de las Coderas y Rodilleras
debe efectuarée con un instrumento que brinde la precision requerida, atendiendo
las recomen{iaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas
respectivas, ablicadas a metrologia y mediciones en general.

La verificacion de la confeccion debe realizarse mediante inspeccion visual.

52 DETERMINACION COMPOSICION POLIMERO DE CODERAS Y
RODILLERAS

Se debe efectiuar de acuerdo con lo indicado en un método aplicable para el material
que se va determinar.

5.3 DETERMINACION DE LA COMPOSICION MATERIAL TEXTIL
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1213

5.4 DETERMINACION DEL FACTOR DE PROTECCION UPF

ée debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma AATCC 183.
5.5 DETERMINACION DEL COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTMD 0151, actualizacion
vigente.

5.6 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la horma NTC 5872.
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5.7 DETERMINACION CARACTERISTICA DE LAS REATAS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma técnica NTMD-0223,
actualizacion vigente.

5.8 DETERMINACION COMPOSICION REMACHES, TORNILLOS Y HEBILLAS
DE CODERAS Y RODILLERAS

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en un método aplicable para el material
gue se va determinar.

5.9 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL IMPACTO IZOD

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D256

5.10 DETERMINACION DE LA DENSIDAD DEL MATERIAL PLASTICO
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D 792
5.11 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA TENSION PLASTICO

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma ASTM D 638

6. APENDICE

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacién de las presentes normas, debe utilizarse la actualizacién que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la Oficina de
Normas Técnicas Ministerio de Defensa.

GTMD-0004 Evaluacion de la conformidad para los productos del sector Defensa.

NTC 427 Textiles. Determinacién del nimero de hilos por unidad de longitud

NTC-481 Anélisis cuantitativo de textiles (composicion)
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NTC-478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicion quimica 'y formas de
produccién elaborados.

NTC 811 Actualizada Método de ensayo para medir la adhesioén de un recubrimiento |
mediante el ensayo de cinta.

NTC 1156 Actualizada Productos metalicos y recubrimientos. Ensay en Camara
salina.

NTC/ISO 2859-1 Primera Actualizacién. Procedimientos de muestreo para
inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados
por el nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.

NTC/ISO-IEC17050-1 Evaluacion de la conformidad. 17050-1. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTC/ISO-IEC1705-2 Evaluacion de la conformidad.17050-2. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 2: Documentacion de apoyo.

NTSJ-001 Pureza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011 Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento.
Métodos de espectrometria de rayos X.

ASTM B568 Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

ASTM B567 Standard Test Method for Measurement of Coating Thickness by the
Beta Backscatter Method.

ASTM B748 Standard Test Method for Measurement of Thickness of Metallic
Coatings by Measurement of Cross Section with a Scanning Electron
Microscope

ASTM D 3363 Standard test method for film hardness by pencil test.

ASTM E 1335 Actualizada. Standard test method for determination of gold in
bullion by cupellation.
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ASTM E 1446 Test Method for chemical analysis of refined gold by direct current
plasma.

ASTME 62 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Copper Alloys.

Nota 3. Para la aplicacién de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacion que esté vigente al momento de la verificacion de los requisitos.
6.2 ANTECEDENTES
Plan de accion DITRA_2017-DHI3 “Plaﬁ de seguridad vial de la Policia Nacional’.
Plan de accion DITRA_2018-DHI3 “Plan de seguridad vial de la Policia Nacional”.

Comunicacion oficial No. S-2018-015868-DITRA del 17/10/2018.
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ANEXOS

IMAGENES UNICAMENTE A MANERA DE REFERENCIA PARA VERIFICACION
DE DISENO

Figurat
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Figura 2
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 Cali, 16 de Mayo del 2024.
SENORES
ALCALDIA DE CALI
ASUNTO: Cotizacién Motocicletas Honda XRE 300 ABS para Pfoyectos de Seguridad y Vigilancia
Respetado Seﬁor-es.. :
: Agradecémos tenernas en cuenta en esta solicitud de ciotizacién para sus proyectos.én desarrallo.

- MOTOCICLETAS ENDURO 300 CCUNIFORMADA -
o Motocncleta para Servnc;o de Vrgnlancra MNVCC A i Lkt

S La XRE 300ABS esuna motocncleta dlrlglda alos grupos y fuerzas dedlcadas a Ia segurldad y vigilancia.

; “Brmda toda la fuerza y potenCIa necesaria para lograr un rendlmlento efmente y una efectlwdad enla-
operaCIon dentro y fuera del asfalto

Ventajas tecnologlcas de Ia HONDA XRE 300, con las que Iogra destacarse como la mejor motocicleta de su

categoria en el mercado Colombiano:

=  TECNOLOGIA Y DISENO: Motor de doble drbol de levas refrigerado por aire.
= ECONOMIA: 140 KM / Galdn.

= SEGURIDAD: Frenos ABS delantero y trasero.

=  ERGONOMIAY CONFORT

= SOSTENIBILIDAD ECOLOGICA: Inyeccidn electrénica. Tecnologia EURO lIl.

FABRICA NACIONAL DE AUTOPARTES S.A. FANALCA S.A.
Planta y Oficinas: Calle 13 No. 31 A — 80 URB IND. ACOPI — Yumbo — Colombia
T. (572) 6515300 FAX: (572) 691 03 02.
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FABRICA NACIONAL DE AUTOPARTES S.A. FANALCA S.A.
Planta y Oficinas: Calle 13 No. 31 A~ 80 URB IND. ACOPI — Yumbo — Colombia

T. (572) 6515300 FAX: (572) 691 03 02.
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OFRECIMIENTO ECONOMICO

MOTOCICLETA UNIFORMADA PONAL - 1 UNIDAD  VALOR UNITARIO

HONDA X_RE 300 ABS $46.800.000
Afo Modelo 2024

Cuarenta y seis Millones ochocientos mil Pesos. SIN ESTAMPILLAS.

' MOTOCICLETA UNIFORMADA PONAL -1 UNIDAD  VALOR UNITARIO

'HONDA XRE 300 ABS B $52.800.000
’ | Afio Madelo 2024 : . |

Gi ncuenta y dos Ml[fones ochocrentos il Pesas.

- ,jEsta oferta economlca INCLUYE un’IZ/ de retenc:ones por estamplllas retemdas par eI mumc:pla o Departamento de
acuerdo a Io mformado por el sohc:tante de Ia cotizacién.

7La,oferta cotizada incluye: - f i 1 e

L= Capacntacmn Teorlco Practlca (Ver ANEXO)

Garantla Orlgmal Ias motocncletas cotizadas incluyen la garantia original Honda que las cubre por
= los primeros 20.000 Km o los primeros 12 meses, lo primero que ocurra. Las demds condncnones de

- esta garantia se detallan-en el Manual de Mantenimiento y Garantia que se entrega con las

motocicletas. El servicio de mantenimiento sera prestado por talleres autorizados ofrecidos a nivel
nacional.

= Mantenimiento Preventivo y correctivo hasta los 24.000 Km.

= Matricula oficial y SOAT.

® Equipos, accesorios y adecuaciones especificadas en la ficha técnica de la DIRAF Policia nacional

para la motocicleta para servicio de vigilancia — MNVCC (2 cascos abatibles, 2 Impermeables, 2 Kits
de rodilleras, coderas y guantes).

= Pinturay emblemas

= Defensa con Portatonfa.

= Parrilla.

= Kit de Luces y Sirena marca FEDERAL SIGNAL compuesto de: Luces delanteras (2) color rojo y
azul las cuales cumple norma técnica SAEJ 845, Gltima actualizacién exigida para la todos los

FABRICA NACIONAL DE AUTOPARTES S.A. FANALCA S.A.

Planta y Oficinas: Calle 13 No. 31 A — 80 URB IND. ACOPI — Yumbo — Colombia
T. (572) 6515300 FAX: (572) 691 03 02.
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vehiculos de emergén&ia en el mundo. Con disefio rectangular encapsulado, Resistente a la
vibracién y a la intemperie, Angulo Lente fabricado en poli carbonato Marca FEDERAL SIGNAL,
CON 5 ANOS DE GARANTIA.

Luz trasera /(1). Cumple norma técnica SAEJ 845, dltima actualizacion exigida para la todos los
vehiculos de emergencna en el mundo. Ldmpara con tres superled con disefio rectangular
encapsulado, resistente a la vibracién y a la intemperie, Angulo abierto con visién trasera.
Disefiadas para ser instaladas sobre la tapa superior de la caja trasera, Color azul. Lente fabricado
en poli carbonato. Marca FEDERAL SIGNAL, CON 5 ANOS DE GARANTIA. '

- SIRENA SC- 1000 - REF: 2020200CUMPLE NORMA TECNICA SAJ 184SSirena compacta tipo

profesional de 30 Wattias, con funciones de micropracesador. DOCE tonos de sirena tipo policial.

- Control instalada en fa parte defantera de [a mota de facil acceso y operatividad. Con sopaortes anti
: v:bracron- Marca FEDERAL SIGNAL.

SWITCH DE MOTO PARA CONTROL DE SIRENA Y LUCES Fabncacnon nacnonal resnstente a la v1braC|on

: y a la |ntemper|e Disefiado para comandar luces y una sirena, lncIuye C|rcu1to electrénico. Incluye
ffff = i mstalacnon con srstema electronlco (cableado). - - "=+ “- = - ———

= Maletero de alta resistencia 30 Lt.

--= - Transporte hasta el lugar de la entrega formal con ingreso terrestre.
* = IVAdel 19% e impoconsumo del 8%.

Disponibilidad de producto: 90 Dias Calendario después de recibida la confirmacién de compra,
considerando el volumen de la orden de compra.
Validez de nuestra Oferta: Hasta 30 de Julio del 2024.

Cordialmente,

Maritza Xs ena Parrado A.
Gerente de Negocios Especiales
Tel: (2) 6515300 Ext. 246 Mdvil: 311 3773610
https://motos.honda.com.co/

FABRICA NACIONAL DE AUTOPARTES S.A. FANALCA S.A. )
Planta y Oficinas: Calle 13 No. 31 A — 80 URB IND. ACOPI - Yumbo — Colombia
T. (572) 6515300 FAX: (572) 691 03 02.
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TALLER DE CAPACITACION

El siguiente Taller de capacitacién tedrico practico se ofrece como un PLUS a nuestros clientes
institucionales que adquieren una flotilla de motocicletas Honda. Esta dirigido a los funcionarios a quienes
les asignan los vehiculos, a los responsables de parque automotor y dreas de mantenimiento de vehl’cul_osry '

producto Honda, especialistas en el producto, mantenimiento y posventa.

Aspectos generales del programa de Capacitacién Tedrica-Practica:

en general a los funcionarios que defina nuestro cliente / entidad. Es dirigido por nuestra drea Técnica de

CARACTERISTICA e TEMAS TIEMPG DURACICJN ‘
f Ajustes previos, lubricacién - engrase de
e SE N rodamientos y puntos funcionales — revision L EE
: V;{!QE{U_CCIQQ basica apariencia general — ajustes y holguras. = — Z'QO HOMBE e
RTE A e BT — Motor de combustién interna, ajuste de
: T vélvulas, funcionamiento de la caja de -
= : rMotor velocidades y flujo de potencia. Incluye - 6100 Horas
practica. L R
e 7 s - . _Carburacién Funcionamiento, mantenimiento y ajuste. 4:00 Horas
Incluye practica.
Revisién de conexiones y ajustes — verificacién
o de voltaje — funcionalidad general sistema
Electricidad eléctrico. Incluye préctica de inspeccién de 408 Haras
fallas.
Plan de Mantenimiento correctivo y
preventivo de la linea del negocio o proyecto.
Mantenimiento 4:00 Horas
Conduccién Segura (enfocado a | Técnicas de conduccién segura. Conduccidn
funciones de vigilancia y segura relacionada con la linea/modelo de la
seguridad) motocicleta y su mantenimiento. *Hhe Horas

FABRICA NACIONAL DE AUTOPARTES S.A. FANALCA S.A.
Planta y Oficinas: Calle 13 No. 31 A — 80 URB IND. ACOPI — Yumbo — Colombia
T. (572) 6515300 FAX: (572) 691 03 02.






